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Vue le progrés que connait le monde de (information et de la
communication avec Capport des moyens technologiques treés

avancés, a poussé et obligé touts les secteurs et entreprises dans le
monde d’ep communiquer, déchanger, de transférer de
linformation a travers ces moyens.

Limpact du vocabulaire TIC (technologie de information et de la
communication) sur le systéme éducatif a donné naissance au e-
Learning, qui consiste d un apprentissage électronique via Coutil
informatique . Compte tenue de [évolution remarquable qu'a
connue L Algérie dans le domaine de (aTIC et la volonté exprimé
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par le recteur de [université de Constantine 1et le responsable de |

la cellule de téléenseignement Dr .Belhani d faire de la TIC un
véritable outil d’apprentissage a distance
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a distance : .

La formation a distance s’est imposée au
formation d part entiére car elle possé

ujourd’hui comme une méthode de
de nombreux avantages :

> Elle s’adapte aux contraintes de temps et d [organisation de chacun

> Elle permet d’alterner la formation pratique et théorique

> Elle permet de travailler de facon autonome et indépendante

> Elle développe Cesprit de curiosité et de recherche

> Elle permet d’éviter Linconvénient du transport et [éloignement
géographique = =Lk
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La commande numérique est un mode de commande dans lequel les

valeurs désirées d'une variable commandée sont définies selon un
code numeérique.

C'est une somme dautomatismes dans laquelle les ordres de

mouvement ou de déplacement, la vitesse de ces déplacements et leur
_précision, sont donneés d partir d'informations numériques.

Ces informations sont codées sur des supports tels que : rubans

perforés, cassettes ou disquettes magnétiques ou simplement
sawvegardeés en « mémoire »
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gf de (a formation

L'objectif de cette formation a distance ( ) est de faire apprendre aux apprenant
la programmation  des (MOCN) pour des piéces simples et complexes en adoptant une
programmation manuelle. I[ vise donc d’'une part da donner aux apprenant une vision globale
sur la réalisation des piéces par des moyens évolués et plus performants au niveau de la
réalisation des piéces complexe. Donc [ apprenant doit maitriser les savoirs, savoirs faire et
savoir percevoir pour Latteinte de Lobjectif, tels que :

Object

PREIRF 9QUIS

Avant & apprendre & établir le mode opératoire pour la réalisation dune piéce
en commande numérique (tournage ou fraisage) : Lapprenant doit

1. Maitriser les notions de base de la géométrie et de la trigonométrie

2. Analyser le dessin de définition de la piece et déterminer les coordonnées des points
principaux (Justesse de l'interprétation du dessin).



Avant & apprendre 4 établir manuellement le programme permettant la réalisation dune
piéce sur MOCN : Lapprenant doit:

3. Comprendre le langage de programmaltion

Avant dapprendre d régler et piloter une MOCN pour une petite série de piéce
simple, Lapprenant doit .

4. Manipuler w tour ow une fraiseunse corwerntionmelle et exécuter aw moing une piece

5. Analyse pertinente et rigourewse des modes opératoires des opérations (gomume
dusinage,)

6. Choix covrect des outily

7. Uttisation corvrecte dw code ISO
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Figure 1 : Processus de coupe et criteres d'usinabilité






L’'apprenant sera capable de:

» De Rédiger un programme

" WinNC Sinumerik 820 1 (c) EMCO
JUG

(017 Accoster point de réf. |

PROG. PIECE Z212 i

N@@ee G71 G94 G9O % L : : feis N :
NBB1@ B54 % N Figure 2: Dessin de définition de la piece bruite
NOB30 T@2 D@1 % (diametre 30 * longueur 60)

NOD4@ 5800 M4
NOBS@ GOR X26 Z1
NOBE®@ G@1 X26 Z-20 F150 %
NOB7@ GBZ X3@ Z-22 BZ %
NOBE@ GOD X508 Z50 %
N2@92 M30 %

» De Simuler le programme sur SINUMERIK 820 T
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> Et le I'exécuter sur la MOCN
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